Technische Daten LRB 125 XL

Ramm- und Bohrgeriit merene




Aufbau und Besonderheiten

Hilfsausleger

Mékler |

{ Hilfswinde

Schnellkupplung fiir Arbeitsgerate

Makler-Drehvorrichtung

Ausladungs-Verstellzylinder ——

Unterwagen |

{ Mékler-Héhenverstellung

{ Mékler-Neigungsverstellung

——— 1 Parallelkinematik

{ Oberwagen

GroBBe Motorleistung mit automatischer
Grenzlastregelung

Bedienung komplett aus der Fahrerkabine
Robuste und steife Mé&klerkonstruktion

Breite Dreiecksabstitzung auf das Tragergerat
in Langs- und Querrichtung

Hohe Vorspann- und Ziehkréfte
Hohe Drehmomentaufnahme

Selbsténdiges Aufrichten und Ablegen des Maklers
(ohne zusatzliche Hilfsgeréte)

Umfangreiches Arbeitsgerdateprogramm adaptierbar
(es kdnnen alle gédngigen Ramm- und Bohrarbeiten
ausgefuhrt werden)

Maklerschwenkbereich + 90°

LRB 125 XL

Stufenlose Neigungsverstellung von 1:6 nach vorne
bis - je nach Ausfiihrung - 1:3 nach hinten

Nutzlangenerhéhung (5 m) durch hydraulische
Méklerhdhenverstellung

Ausrichtungsautomatik fir senkrechtes Rammen
GroBe Richtmomente auf das Rammgut
Uberlagerung von Bewegungen durch

»Load sensing“-Mehrkreishydraulik

Schneller Austausch von Arbeitsgeraten durch
Schnellwechsler

Auslegung nach neuesten europdaischen Vorschriften
und Normen

Hohe Fertigungsqualitat durch Qualitatskontrolle Gber
PDE-System




TransporimafBe und Gewichte
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Transporigewicht*
Ohne Arbeitsausristung,
mit Teleskopunterwagen und Gegengewicht ——— 46t
Ohne Arbeitsausristung und Gegengewicht,
mit Teleskopunterwagen 40.7 t

*) Je nach Ausflihrung des Geréates kann das Gewicht abweichen.
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Abmessungen
Grundgeriit LRB 125

17500

l«— 3150 —»<«— 3670

Technische Daten

Maklerlange
Nutzlast Bér inklusive Haube und Pfahl

15 m
12 t

Max. Bargewicht

6t
6t

Max. Pfahlgewicht

200 kN

Max. Ziehkraft abgestitzt

Max. Drehmoment
Ausladung Drehachse - Arbeitsachse
Stufenlose Maklerneigungsverstellung

120 kNm
3.15 —5.35m

Querneigung

+ 1:20
1:6

Neigung nach vorne

1:3

Neigung nach hinten
Maklerhéhenverstellung

5m

Mé&kler tber Flur (je nach Ausladung)

+90°

Schwenkbereich des Maklers
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Teleskopunterwagen mit

700 mm 3-Steg-Bodenplatten 52 t - 0.88 kg/cm?
Die Dienstgewichte beinhalten das Grundgeréat LRB 125
(Méklerlange 15 m, mit Arbeitsausriistung). Je nach Ausflihrung des
Gerates kénnen die Gewichte abweichen.




Technische Daten

- Motor

Leistung nach ISO 9249, 450 kW (612 PS) bei 1900 U/min

Modell —— Liebherr D 9508 A7

Kraftstofftank 870 | Tankinhalt mit kontinuierlicher
Niveauanzeige und Reserveangabe

Der Dieselmotor entspricht der Abgaszertifizierung fiir mobile

Maschinen nach EPA/CARB Tier 3 und 97/68 EG Stufe Ill A.

&] Hydravlikanlage

Uber ein direkt am Dieselmotor angeflanschtes Getriebe werden
die Hauptpumpen angetrieben. Verwendet werden Verstellpumpen
im offenen Kreislauf, die nur bei Bedarf Ol férdern (Bedarfstrom-
Steuerung).

Um hydraulische Druckspitzen abzufangen wurde eine automatisch
arbeitende Druckabschneidung integriert.

Das schont die Pumpen und spart Kraftstoff.

Pumpen flr Arbeitsgerate 2x 350 I/min
Separate Pumpen fiir Kinematik 2x 190 I/min
Hydrauliktankinhalt 825 |
Max. Arbeitsdruck 350 bar

Durch eine dem Gerateeinsatz angepasste Hydraulik ist die
Energieversorgung aller Komponenten ohne Zusatzaggregat
gegeben.

Die Reinigung des Hydraulikdls erfolgt durch elektronisch Gberwachte
Druck- und Rucklauffilter.

Eventuelle Verunreinigungen werden in der Kabine angezeigt.

Die Verwendung synthetischer, umweltfreundlicher Ole ist méglich.

Fahrwerk

Fahrwerksantrieb mit Axialkolbenmotor, hydraulisch Iiftbare
Lamellenbremse, wartungsfreies Laufwerk, hydraulische
Kettenspannung.

Fahrgeschwindigkeit 0-2.3 km/h
Fahrwerkzugkraft 437 kN
Breite der 3 Steg-Bodenplatten 700 mm

)

Die Schallemissionen entsprechen der Richtlinie 2000/14/EG
Gerauschemissionen von zur Verwendung im Freien vorgesehenen
Geraten und Maschinen.

©

Kugeldrehkranz mit innenliegender Verzahnung, Axialkolbenmotor,
hydraulisch luftbare Lamellenbremse, Planetengetriebe und
Drehwerksritzel.

Drehwerksgeschwindigkeit 0 — 3.3 U/min stufenlos regelbar.

Schwenkwerk

\
& | steverung

Die von Liebherr entwickelte und im eigenen Haus gefertigte
Steuerung ist flr extreme Temperaturbereiche und fiir den harten
Baustelleneinsatz konzipiert. Alle Anzeigen werden auf einem
kontraststarken Bildschirm angezeigt.

Um bei verschiedenen Einsatzarten einen einsatzspezifischen
Bildaufbau zu erreichen, werden mehrere Bildebenen erstellt.

Die Uberwachung und Anzeige aller Sensoren libernimmt ebenfalls
die Elektronik. Fehleranzeigen werden dem Fahrer im Klartext auf
dem Bildschirm angezeigt.

Eine elektrohydraulische, stufenlose Proportionalsteuerung
ermdglicht das gleichzeitige Fahren aller Bewegungen.

Die Bedienung erfolgt liber zwei Kreuzschalter.

Die Pedal-Fahrwerkssteuerung kann Uber zwei Hebel in eine Hand-
Fahrwerkssteuerung umgewandelt werden.

Optionen :
PDE : Prozessdatenerfassung
GSM-Modem
1

Vit Hilfswinde
Seilzug (effektiv) 50 kN
Seildurchmesser 17 mm
Seiltrommeldurchmesser 420 mm

Die Winde zeichnet sich durch ihre kompakte, montagefreundliche
Bauweise aus.

In Ol laufendes, wartungsarmes Planetengetriebe.

Lastabstiitzung Uber Hydraulikanlage, zusétzliche Sicherheit durch
federbelastete Lamellenbremse (Stillstandsbremse).

1
Viik Vorschubsystem
Vorschubkraft (push/pull) 150/200 kN
Seilzug (Nennlast) 100 kN
Seildurchmesser 18/20 mm

Die Seile werden Uber einen Hydraulik-Zylinder feinflihlig betatigt.
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Hochkantrittler
Typ 1100 H

Einritteln einer Einzelbohle zwischen zwei anderen Bohlen

m
L= =]

O -
=

Nutzldnge - 17.5 m

Technische Daten

Statisches Moment

Max. Frequenz
Max. Fliehkraft

0-20
2300

1160

Max. Amplitude
Gesamtgewicht ohne Zange

Gesamtgewicht mit Zange

Dynamisches Gewicht mit Zange
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19
3250
4200
2980

Bildschirmanzeige fir Riittelbetrieb

kgm
U/min

kN
mm

kg
kg




Hochfrequenzrittier
Typ 23 VML mit hydraulischer Spundbohlen-Einziehvorrichtung

Nutzldnge - 17.5 m Bildschirmanzeige fir Rittelbetrieb

Technische Daten

Statisches Moment 0-23 kgm
Max. Frequenz 2300 U/min
Max. Fliehkraft 1350 kN
Max. Amplitude 17 mm
Gesamtgewicht ohne Zange 4000 kg
Dynamisches Gewicht mit Zange 5250 kg
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Vorbohrantrieb
Typ BA 45

Nutzldnge - 17.5 m

Bildschirmanzeige fur Endlosschneckenbohren
o
Technische Daten

Drehmoment Bohrantrieb

45 kNm
Drehzahl Bohrantrieb 95 U/min
Max. Bohrdurchmesser 800 mm
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Hydravlikhammer

Typ H 50

Nutzldnge — 15.5 m

Technische Daten
Fallgewicht

Max. Schlagenergie

4000 kg

51 kNm

Schlagzahl max. Energie
Max. Schlagzahl

50 Schlage/min

Hammergewicht inkl. Fallkdrper

100 Schlage/min
8000 kg

Bildschirmanzeige fir Rammbetrieb
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Endlosschneckenbohren
Typ BA 150

Bohrschnecke mit hydraulischem Schneckenputzer

Nutzlédnge — 16.6 m Bildschirmanzeige fur Endlosschneckenbohren

Technische Daten

Drehmoment Bohrantrieb ——— 1. Gang 120 kNm
Drehzahl Bohrantieb ———— 1. Gang 32 U/min
Drehmoment Bohrantriecb ———— 2. Gang 60 kNm
Drehzahl Bohrantrieb ——— 2. Gang 60 U/min
Max. Bohrdurchmesser 800 mm
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Doppelmischantrieb
Typ DMA 35

Anordnung fiir den Einsatz auf Dammen

Nutzldnge - 17.2 m Bildschirmanzeige fur Bodenmischbetrieb

Technische Daten

Drehmoment Bohrantrieb ——— 1. Gang 35 kNm
Drehzahl Bohrantrieb ——— 1. Gang 60 U/min
Drehmoment Bohrantrieb ———— 2. Gang 17.5 kNm
Drehzahl Bohrantrietb —— 2. Gang 120 U/min
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P’OZQSSdﬂienerfﬂssung = PDE® (Zusatzausriistung)
Mit der Liebherr-Prozessdatenerfassung PDE® werden wahrend des Arbeitsvorganges permanent
die relevanten Prozessdaten erfasst.

)

CompactFlash
/ Speicherkarte

/
/
//
PDE®-Farbmonitor zur /
Visualisierung der PDE-Daten // ®
in der Fahrerkabine / [TT]
Drucker ﬁ — —l
o T T |
LiDAT |
m— Standard Kundenseitig Prozessdatenreport- |
= e = Optional vorhandener PC Software SCULI PDR L | L —@ Externe Sensoren

Je nach Betriebsart werden die erfassten und bearbeiteten Daten auf dem PDE®-Touchscreen in der Fahrerkabine dargestellt, z.B. in Form
eines Online-Ortbetonpfahls.

Uber diesen Touchscreen erfolgt gleichzeitig die Bedienung der PDE®. Der Gerétefiihrer kann dabei verschiedene Details eingeben (z.B. Name
der Baustelle, Pfahinummer, etc.) und Aufzeichnungen starten und stoppen. Fur jeden in der PDE® durchgefiihrten Start-Stop-Zyklus wird eine
Aufzeichnung auf einer CompactFlash-Speicherkarte erstellt.

Die PDE® kann auf vielfaltige Weise konfiguriert werden, so z.B. fiir den Anschluss von externen Sensoren, fir die Erstellung eines einfachen
Protokolls als Grafikdatei und/oder fiir einen Ausdruck direkt in der Fahrerkabine.

Prozessdatenreport = PDR zusatzausristung)
Mit der Software SCULI PDR ist eine umfangreichere Datenauswertung und Reporterstellung
an einem PC moglich.

Aufzeichnungsverwaltung - Die vom PDE-System erstellten Aufzeichnungen kénnen in SCULI PDR
importiert und verwaltet werden. Der Datenimport kann direkt von der CompactFlash-Karte oder Gber das
Liebherr-Telematik-System LiDAT erfolgen. Uber Filterfunktionen lassen sich bestimmte Aufzeichnungen -
etwa eines bestimmten Tages oder einer bestimmten Baustelle - finden.

GFA Driling

Datenansicht - Die Daten einer Aufzeichnung werden tabellarisch dargestellt. Zusammenfassungen
mehrerer Aufzeichnungen ergeben z.B. den Summenbetonverbrauch oder die mittlere Tiefe. Weiters ist fiir
schnelle Analysen ein Diagramm-Editor verfligbar.

Reporterstellung - Zentraler Bestandteil von SCULI PDR ist der Report Generator, der die Erstellung I |
individueller Reports erméglicht. Diese kénnen direkt ausgedruckt oder auch als pdf abgespeichert werden. e

Konfigurierbar sind dabei die GréBen, Farben, Strichstérken oder auch das gewiinschte Logo. Uberdies :
lassen sich die Reports in verschiedenen Sprachen darstellen, z.B. in Englisch und in der Landessprache.
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Liebherr-Werk Nenzing GmbH
Postfach 10, A-6710 Nenzing/Austria
Tel.: +43 50809 41-473

Fax: +43 50809 41-499
crawler.crane@liebherr.com
www.liebherr.com
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