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Aufbau und Besonderheiten
Liebherr-Schlitzwandfrasenpaket

Spezieller Auslegerkopf flr Frasenbetrieb

Schlauchtrommelsystem DS

Schlitzwandfrase LSC 8-18
Tragergerat HS 8130.1

Gebaut fiir die Anforderungen urbaner Umgebung

Erschitterungsfreie Schlitzwandherstellung — Aushub durch Frasen
Tiefreichende Schlitzwande bis zu 120m

Komplizierte geometrische Wandformen — Frasenverdreheinrichtung
Anpassung an unterschiedliche Wanddimensionen — modulares Frasendesign
Geringer Platzbedarf — kein Zusatzaggregat erforderlich

Geringe Abgasemission durch effizienten Antriebsstrang und Motor der Stufe V
Optionale ,Local Zero Emission” — Antrieb durch Elektromotor

Geringe Schallemission — optionaler Eco-Silent Mode

Universales Tragergerat HS 8130.1 - fiir verschiedenste Tiefbaueinsétze
e Hydraulischer / mechanischer Schlitzwandgreifer

e Kugelgreifer mit Verrohrungsmaschine (bis ©@3.5m)

e Kranbetrieb und Umschlaggreifer
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Abmessungen
HS 81301 mit Frése LSC 8-18
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*mit optionaler Vorschubwinde
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Schliizwandfréise LSC 8-18

Frasenverdreheinrichtung

Obere Steuerklappen

Vertikalitdtsmesseinrichtung

Modularer Frasenrahmen

Untere Steuerklappen

Abraumférderpumpe

Frasradantrieb

Frasrader
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Frasenverdreheinrichtung:

e Ermdglicht das stufenlose hydraulische Verdrehen der
Fréase. Dadurch kdnnen alle maglichen Arbeitspositionen
vollumfanglich abgedeckt werden.

Untere und obere Steuerklappen:

e 12 voneinander unabhangig ansteuerbare Steuerklappen
ermdglichen die Korrektur der Frasrichtung

¢ Die aktuelle Position der Klappen wird am Fahrermonitor in
Echtzeit angezeigt

e Zentralschmierung fur schnelle und einfache Wartung
(optional)

Vertikalitdtsmesseinrichtung:

¢ |ntegriertes Assistenzsystem zur Unterstitzung und
Protokollierung des Frasprozesses

e Messung der Schlitzwandabweichung in X- und Y-Achse
sowie der Rotation um die Z-Achse

Modularer Frasenrahmen:

e Der modulare Frasenrahmen kann auf die besonderen
Gegebenheiten der Baustelle angepasst werden und bietet
dadurch hochste Flexibilitat

Abraumférderpumpe:

e Effizienz- und Lebensdauersteigerung durch groBzlgige
Pumpenauslegung

e Fokus auf Montage- und Servicefreundlichkeit

Frasradantrieb:

e Starkes Drehmoment flr harteste Einsatze

e Fokus auf maximaler Getriebelebensdauer und hdéchster
Montagefreundlichkeit

Frasrader:

e Unterschiedliche Typen flr unterschiedliche Boden-
bedingungen

e Durch innovativen Formschluss ist ein schneller und
einfacher Tausch des Frasradsatzes gewahrleistet



Schlauchtrommelsystem DS 80/110 T

Abraumschlauchtrommel

Diesel-Zusatztank =

Rucklauffilter

Optional:
Hochdruckreiniger
Luftkompressor

Vorschubwinde:

e Als Vorschubwinde wird eine der beiden Standard-
Freifallwinden (350kN) verwendet

¢ Die spezielle Windensteuerung ermdglicht ein besonders
feinfuhliges Absenken der Frase

e Stufenloses Einstellen der Vorschubkraft und Winden-
geschwindigkeit

Diesel-Zusatztank:

e Ein 5001-Diesel-Zusatztank erhdht das
Gesamtvolumen auf 12701

e Ermdglicht ein moglichst langes autarkes Arbeiten

Riicklauffilter:

e Um das Hydrauliksystem des Tragergerates vor
Verschmutzungen zu schitzen, wird das ricklaufende
Hydraulikol der Frase Uber Filter gefuhrt.

= Trommel fur
- Energiefihrungskette

Optionales Podest

|
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Schlauchtrommeltragerrahmen:
e Ermoglicht schnelles Auf-/Abristen des Frasentragers
e Sehr gute Zugénglichkeit zu allen wichtigen Komponenten

Trommeln fiir Abraumschlauch und Energiefiihrungskette:
e Optimiert fur max. Lebensdauer der Schlauche
e Effizienzsteigerung durch groB3e Leitungsquerschnitte

Optionale Podeste:

e Ermoglichen beidseitig einen schnellen und sicheren Zugang
zu den Trommeln

e | eicht nachrUstbar

Spezieller Auslegerkopf:
e FUr Frasenbetrieb mit Frasenverdreheinrichtung
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e Durch den Einsatz einer ausbaubaren Frasenrahmenverlangerung kann
die Frasenléange an die Gegebenheiten des Einsatzes angepasst werden,
z.B. begrenzte Hohe

e Die Frase kann mit geringem Aufwand fUr alle gangigen Schlitzwand-
dicken umgebaut werden

¢ Derselbe Frasradantrieb kann fur die Stichlangen 2800 mm und 3200 mm
verwendet werden

12000

LSC 8-18 C LSC 8-18 L
LSC8-18C
Stichlange (A) [mm] 2800 3200
Schlitzdicke [mm] 800 1000 1200 1500 1800 800 1000 1200 1500 1800
Gewicht [t] 29 31 31 33 34 32 34 36 39 40
LSC 8-18 L
Stichlange (A) [mm] 2800 3200
Schlitzdicke [mm] 800 1000 1200 1500 1800 800 1000 1200 1500 1800
Gewicht [t] 33 35 37 40 41 38 40 41 45 46

Die angegebenen Werte sind Richtwerte und kdnnen je nach Ausstattung abweichen.
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Technische Beschreibung

Tragergerat HS 8130.1

8005.01.03

Gerat nach EN 474-12

Motorleistung Liebherr V8 Stufe V / Tier 4f
Dieseltankkapazitat

Hydraulikdltankkapazitat

Hubwinde 1 Frase

Hubwinde 2 optional
Seildurchmesser
Nutzbare Seilkapazitat je Winde

570kW

7701+ 5001=12701
11701

350kN (Freifallwinde)
350kN (Freifallwinde)
36mm

232m

Schlauchtrommelsystem DS

Max. Arbeitstiefe

Frasenverdreheinrichtung stufenlos, hydraulisch
Energiefiihrungskette

Abraumforderleitung

80m/110m/120m*
-50° bis +95°

20m Segmente

40m Segmente

Schlitzwandfrase LSC 8-18

Frasenkdrperlange (C / L) ohne / mit Mittelteil 8m/12m

Stichlange 2800mm, 3200mm
Schlitzdicke 800, 1000, 1200, 1500, 1800mm
Klappensteuerung (optional) 150mm Hub 12 Stk. (mit Positionsanzeige)
Abraumférderpumpe max. Forderleistung 152mm (6) siehe Kennlinie (Seite 9)
Drehmoment Frasradantrieb 110kNm

Drehzahl Frasradantrieb stufenlos 0-28.5U/min

Min. Voraushubtiefe 3000mm
Liebherr-Schlitzwandfrasenpaket (LSC 8-18 1500x2800)

Einsatzgewicht (Tragergerat + Schlauchtrommelsystem + Frase) ca. 190t

Einsatzgewicht (Tragergerat + Schlauchtrommelsystem ohne Frase) ca. 150t

Bodendruck Standardunterwagen mit Frase 1.7kg/cm?

* mit optionaler Vorschubwinde

Die angegebenen Werte sind Richtwerte und kénnen je nach Ausstattung abweichen.
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Fréisradantrieb und Fréisrdder

Stirnverzahnung
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Frasradantrieb:

Starkes Drehmoment flr harteste Einsatze (je 110kNm)
Fokus auf max. Getriebelebensdauer

Neuartiges, redundantes Dichtungssystem

Getriebe mit optimiertem Temperaturhaushalt flr
harteste Einsatze

Innovatives Hydrauliksystem schitzt den Antrieb

vor dem Uberdrehen bei Lastabrissen

Schnelle Montage/Demontage des Frasradantriebes
maoglich

Echtzeitlberwachung von Ausnutzungsgrad und
Getriebedltemperatur

Dadurch kénnen unvorhergesehene Ausfalle verringert und
die Lebensdauer signifikant gesteigert werden

Frasrader:

Unterschiedlichste Frasradtypen fur verschiedenste
Bodenarten sind erhéltlich

Uberschnitt des Getrieberahmens wird durch ein Klapp-
zahnsystem gewahrleistet

Durch innovativen Formschluss (Stirnverzahnung) ist ein
schneller und einfacher Tausch des Frasradsatzes moglich
Es kénnen Bdden bis zu einer einaxialen Druckfestigkeit
von 120MPa gefrast werden



Verdreheinrichtung

Verdreheinrichtung:
e Ermdglicht das stufenlose hydraulische Verdrehen der
Frase aus der Kabine

e Es kodnnen alle Arbeitspositionen bedient werden
e Verdrehung durch Hydraulikzylinder im Frasenrahmen
e Verdrehwinkel -50° / +95°
e Drehkranz Uber Zentralschmierung geschmiert —
wartungsarm
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Transporimafle und Gewichte
Bauteile fur Schlitzwandfrase LSC 8-18

li '_i é Abraumschlauchtrommel
o .
S Gewicht 85t
v
—» 2600 [<— —4300—
Trommel fiir Energiefiihrungskette
Gewicht 7.7t
Auslegerkopf
Gewicht 3.5t
\ Transportrahmen fiir Energiefiihrungskette
! — o = Gewicht mit 2 Ketten 5t
L71 1000————» 1000—»
Schlitzwandfrase LSC 8-18
Gewichte siehe Seite 6
Zentralballast 2x
L Gewicht 35t
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Tragergerat HS 81301
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Grundgerat

mit HD-Unterwagen, Aufrichtmast, 2x 350kN Winden und Selbst-
montagesystem fUr den Grundballast, ohne Auslegeranlenksttick und
Grundballast — vollgetankt und einsatzbereit

Breite 4000 mm
Gewicht ohne Hubseile 78000 kg
Gewicht der Hubseile (2x 90 m) 6.455 kg/m
Grundgerat

mit Aufrichtmast, 2x 350kN Winden und Selbstmontagesystem, ohne
Auslegeranlenksttick, Grundballast und Laufwerke — vollgetankt und
einsatzbereit

Breite 3500 mm
Gewicht ohne Hubseile 51000 kg
Gewicht der Hubseile (2x 90 m) 6.455 kg/m
Raupentrager 2x
Gewicht 14900 kg

Anlenkstiick (No.2018.33)

Gewicht 3215 kg

Zwischenstiick 3m (No.2018.33)

Gewicht 750 kg

Zwischenstiick 6 m (No.2018.33)

Gewicht 1230 kg
Ballastplatte 4x
Gewicht 2680 kg
Ballastplatte 1x
Gewicht 6300 kg
Ballastplatte 1x
Gewicht 12000 kg
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Vertikalitdtsassistent Schlilzwandfréase
(PDE, LIDAT, PDR?2)

Der Liebherr-Vertikalitatsassistent fur die Schlitzwandfrase

ist ein komplett in die Liebherr-Maschine und die Prozessda- Z
tenerfassung integriertes Assistenzsystem zur Unterstitzung 1
und Protokollierung des Fréasprozesses. Mit Hilfe des Vertika- }
litdtsassistenten werden die Abweichungen der Schlitzwand ‘
in der X- und Y-Achse sowie die Rotation um die Z-Achse ‘
gemessen. |

e Visualisierung der Messwerte fUr den Maschinenbediener
e Echtzeitunterstlitzung des Frasprozesses durch kabelge-
bundene Datenubertragungslésung von der Frase in die
Kabine
e Aufzeichnung der Prozess-, Produktivitats- und Betriebs-
daten sowie der relevanten Maschinen- bzw.
Anwendungsparameter
e Drahtlose Ubertragung der Daten mittels Telematiksystem
(LiIDAT) zur Auswertungssoftware ins Buro (PDR2)
e Transparente Darstellungsform der Neigungswerte
wahrend des Frésens
e Option einer graduellen Messung des Schlitzes zur Berech-
nung von aussagekraftigen Abweichungswerten (unter
Einhaltung der Prozessvorgaben) ’\/\\
e Optimale Fahrerunterstltzung durch ein innovatives, .
grafisch basiertes Leitsystem zur Durchftihrung erfolg- ~
reicher Messfahrten
e Sicherstellung optimaler Bedingungen fur eine Messfahrt N
durch eine automatische Limitierung der Hubwerksge-
schwindigkeit der Frase
e Darstellung und Protokollierung der Klappenverstellung 4
Uber den Gesamtprozess
e Einfach gestalteter Leitfaden zur Kalibrierung des Vertikali- -
tatsmesssystems Y

Dieses System ermdglicht die Kontrolle der AusfUhrungs-
genauigkeit des Schlitzes Uber die gesamte Tiefe. Ebenfalls
kénnen Protokolle Uber den Frasprozess generiert werden.
Diese dienen der Nachvollziehbarkeit der Anwendung und als
Qualitatssicherungsnachweis.

X — Abweichung in X-Richtung
Y — Abweichung in Y-Richung
Z — Rotation um die Z-Achse

Q — Neigung / Verdrehung

Liebherr-Werk Nenzing GmbH

Dr. Hans Liebherr Str. 1, 6710 Nenzing/Austria

Tel.: +43 50809 41-473, Fax: +43 50809 41-499
foundation.equipment@liebherr.com, www.liebherr.com
facebook.com/LiebherrConstruction

- rB - DE v01.082019 - 13134035 Anderungen vorbehalten.

LSC 8-18



